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1 規格表 

 

請參閱系統隨附的測試表、檢查表以及設定表。 
請參考組裝圖以獲取尺寸、重量以及電力額定功率的資訊。 

 

2 一般資訊 

 

應用適宜性 
 

• MiniPurge 介面單元 (MIU) 已通過認證，可於非礦業 (地表作業) 的危險地點 (含可燃氣
體、蒸氣或粉塵的環境) 使用。 

• MIU 能夠放置的危險地點為第一區與第二區 ( Zone 1, 2) 的瓦斯環境和 / 或第二十一
區與第二十二區 (Zone 21, 22) 的粉塵環境；亦或一級第一分類與第二分類 (Class I, Divi
sion 1, 2) 的瓦斯環境和 / 或二級第一分類與第二分類 (Class II, Division 1, 2) 的粉塵
環境。 

• MiniPurge 介面單元可用於大多數瓦斯或粉塵類別的危險地點。但是有一些 MIU 的相關
設備，如：本質安全的發訊電路，以及其他含開關裝置的防火外殼等，可能還是被限制歸
類在其所屬類別內。務必要確認這類裝置隨附的證明文件，以確保裝置的適用性。 

• 就像所有用於危險 / 分級區域的設備一樣，安裝和保養此設備時，也務必要遵守危險地
點設備的本地作業和安裝實作規範。只有熟知危險地點安裝電氣設備之規定的人員，才能
進行本設備的安裝。 

• MIU 主要是使用壓縮空氣來控制。在操作壓縮惰性氣體 (如：氮氣) 的場所作業時，作業
人員必須採取適當的預防措施，以避免累積的惰性氣體對健康造成危害。請參閱操作氣體
的控制有害健康物質 (COSHH) 資料表或參閱相關國家規定。 

• MiniPurge 介面單元的結構含有以下原料。如果周遭環境含有會對這些原料產生不良影響
的物質，請諮詢 EXPO 以了解處理方式： 

 

 不鏽鋼 
 黃銅 
 鋁 (Ex d / Xp 的外殼含鎂量 < 1 %) 
 亞硝酸鹽 (「O」型環) 

 

• 本設備是專為在一般工業的環境溫度條件、濕度條件以及震動條件下的使用所設計。如果
處在會對本設備造成壓力的非一般工業環境條件下，請在安裝本設備之前先諮詢 EXPO。 

 

系統說明 
 

• MIU 的 EXPO 系列是專為廣泛應用和多種外殼所設計。這個系列會搭配一個系統使用，
該系統提供 MIU 必要的訊號，用以產生「無電壓 / 乾觸點」警報訊號，並將電源切換至
加壓外殼。 

• 所有單元都安裝於防火 / 防爆外殼內。蓋子和外殼之間的接點會形成螺紋狀的火焰途
徑。 

  



 

• 每個 MIU 能添加的項目有限 (如需詳細資訊，請參閱組裝圖章節)。訂購額外項目時，要
注意有以下限制： 
○ 項目之間的最小空間； 

 M20 或 ½" NPT 需要 35 mm (1.38") 
 M25 或 ¾" NPT 需要 40 mm (1.58") 

○ 項目不應放置於過度接近內部表面 (平行於項目的螺紋) 的一邊，這麼做的話會在進
行螺紋項目加工時受到切割。 

• 為符合美國 (NEC) 標準或是符合雙重標準符合性，必須使用 NPT 項目。 

• 為符合 IEC / ATEX，可能要使用公制或 NPT 項目。絕對不可以在相同的外殼上混用 N
PT 和公制項目。 

• 標準的 MIU 會有 NPT 項目。 

• 另外還有使用本質安全或強化安全開關系統來控制 MIU 功能的 MIU 版本可供選擇。這
些版本僅供特別訂單採購。如需詳細資訊，請聯繫我們的營業據點。 

 

MIU 的標準系列包含 3 種類型： 

 

MIU/dA AMU-9AA1-510  
 電源接觸器： 4 PNO / 20 A / 440 Vac* 
 警報開關： SPCO 3 A / 250 Vac 
 如有需要可使用 110 Vac 線圈進行電超控 
   
 AMU-9AA1-511  
 電源接觸器： 4 PNO / 20 A / 440 Vac* 
 警報開關： SPCO 3 A / 250 Vac* 
 如有需要可使用 230 Vac 線圈進行電超控 
   
 AMU-9AA1-518  
 電源接觸器： 4 PNO / 20 A / 440 Vac* 
 警報開關： SPCO 3 A / 250 Vac* 
 如有需要可使用 24 Vac 線圈進行電超控 
   
MIU/dX AMU-AAA1-610  
 電源接觸器： 4 PNO / 20 A / 440 Vac* 
 單繼電器： 4 PNO / 5 A / 250 Vac* 
 警報開關： SPCO 3 A / 250 Vac* 
 110 / 230 Vac 雙電壓供應 
   
MIU/dT AMU-BAA1-610  
 電源接觸器： 4 PNO / 35 A / 600 Vac* 
 單繼電器： 4 PNO / 5 A / 250 Vac* 
 警報開關： SPCO 3 A / 250 Vac* 
 110 / 230 Vac 雙電壓供應 

 

*IEC 額定值如上所示，如需包含 UL 和 CSA 的額定值詳細資訊，請參閱組裝圖。 

 

  



 

3 安裝 

• MiniPurge 介面單元適合安裝在危險 / 分級地點。MIU 適合在以下區域分級中使用。請注
意，歐洲 / 美國區域分級的瓦斯類別各不相同。 
IEC / 歐洲 第一區、第二區 

第二十一區、第二十二區 
瓦斯類別 IIC 
粉塵 

美國 / 加拿大 一級，第一分類和第二分
類 
二級，第一分類和第二分
類 

瓦斯類別 B、C 和 D 
粉塵類別 E、F 和 G 

 

• MiniPurge 介面單元應該要根據相關標準 (如：EN 60079-14、NEC 500 或 NEC 505) 和 / 
或任何有效的當地作業規範來進行安裝。 

• 依照 ATEX / IEC 的規範，不阻礙火焰途徑的距離為： 
 瓦斯類別 IIC 至少 40 mm (15/8")。 
 瓦斯類別 IIB 至少 30 mm (1 11/64") 
 瓦斯類別 IIA 至少 10 mm (17/64") 

• 電纜接頭、導管或其他電纜項目裝置都應經過適當認證，確認其適用於電纜和使用情況，
並且要依照製造商的指示進行安裝。EN 60079-14 包含如何選擇合適電纜接頭的指導說
明。 

• MiniPurge 介面單元搭配 MiniPurge 吹掃和加壓系統使用時，
應依照本手冊的說明進行連接。 

• MiniPurge 介面單元的外部接地應使用最低至少 4 mm2 / 12 
的 AWG 導體進行接線。 

• 建議使用直徑 6 mm / ¼" 抗折管路和相應的 1/8" NPT 接
頭 (未隨附) 來連接 MIU 和 MiniPurge 系統。 
若要訂購連接兩個單元的合適接頭和管路，請參閱「備件」-
「額外項目」。 

• NPT 分接電纜項目為 MiniPurge 介面單元的標準配備。 

• 在 MIU/dA 中，電源接觸器直接由氣動 (輸入) 作動器操
作。 

• 在 MIU/dX 中，115 V 或 230 V 電源供應各自連接 N 端
子和 115 或 230 端子的外部電壓。 

• 在 MIU/dT 中，115V 或 230
V 電源供應各自將外部電壓連接至 L 和 N 端子，並且使用電
壓選擇器開關選擇適當的供應電壓。 

• 請參閱本手冊組裝圖章節中，欲安裝單元的佈線示意圖。
另請參閱「專案專屬資料」以取得額外資訊。 

 

 

  

圖. 1 MIU/dA 建議接頭 

圖. 2 MIU/dA 



 

4 試運轉  

• MIU 安裝完成後，在開始使用之前，應該先檢查電纜接頭、導管、接地和任何其他連接 (如：
氣動連接) 是否已正確安裝。 

• 請在蓋子的螺紋表面均勻塗抹一層薄薄的潤滑脂 (隨附)。 

• 蓋子應正確安裝，並且應固定蓋子鎖定裝置。 

• 如果要在危險地點執行試運轉，一定要採取適當的預防措施，以避免發生意外。務必向有
關當局申請相關的「熱作許可」或類似許可，並且遵守規定。 

 

MIU 搭配 MiniPurge 控制系統安裝時進行試運轉 

• 對 MIU 試運轉需要用到可正常運作的加壓外殼和 MiniPurge 系統。 
如需 MiniPurge 系統操作和試運轉的說明，請參閱 MiniPurge 隨附的專用手冊。以下的說
明以使用標準洩漏補償 MiniPurge 為例。 

• 可以使用以下的方法測試警報 / 已加壓觸點的運作： 

• 空氣供應關閉時，A 端子和 C 端子之間應該具有導通性，而 C 端子和 P 端子之間則無
導通性。 

• 關閉外殼門，然後開啟空氣供應。接著就會開始吹掃，並且 MiniPurge 上的已加壓指示燈
應該會從「紅光」轉變成「綠光」。這時 C 端子和 P 端子之間應該具有導通性，而 MI
U 的 C 端子和 A 端子之間則無導通性。 

• 可以使用以下的方法測試電源切換觸點的操作： 

• 空氣供應關閉時，電源切換觸點的電路應為斷路。記得開啟電源供應，這樣需要電源供應
的單元才能控制開關 (MIU/dX 和 MIU/dT 單元)。 

• 關閉外殼門。然後開啟空氣供應。這時吹掃循環應該就會開始。 

• 當吹掃循環結束後，電源切換觸點就會通路。這時 MiniPurge 和 MIU 之間兩邊的氣動接
頭都會被加壓。 

• 確保氣動接頭不會漏氣。 

• 最後的檢查事關重大，絕對不能忽視。確認外殼應該已加壓、吹掃循環已結束，並且電源
觸點已通路。將通往 MiniPurge 的空氣供應關閉。幾秒鐘之後外殼就會開始失壓，然後接
下來 
○ MiniPurge 上的已加壓指示燈應該會從「綠光」轉變成「紅光」。 
○ 電源觸點應該就會斷路，進而切斷外殼的電源。 
○ 這時 A 端子和 C 端子之間應該具有導通性，而 C 端子和 P 端子之間則無導通

性。 
○ 以上描述是假定 MiniPurge 系統設定為「警報和跳脫」(切斷) 而非「只有警報」。 

• 如果最後的檢查已經順利結束，請開啟通往 MiniPurge 空氣供應。 

 

  



 

5 維護 

EXPO 建議根據現場條件而定，最短每 6 個月以及 / 或最長每 2 年就要進行下述的例行性
維護： 

• 檢查外殼、相關電纜接頭和導管的情況，看看是否有任何受損的跡象。 

• 檢查螺紋和蓋子鎖定裝置的情況，看看是否有任何腐蝕或受損的跡象。 

• 除了本手冊提及的部分以外，MIU 系統內部沒有可供使用者自行維修的零件。 

• 反覆進行指派工作測試以確認系統的正確運作。 

• 檢查空氣供應品質 (如果可以) 是否在可接受範圍。 

• 確認系統沒有未經授權的修改。 

• 確認認證標籤清晰可見，並確認系統規格符合危險地點的需求。 

 

  



 

6 故障排除 

如遇任何故障問題，請參閱下表以尋找解決方案。 

問題 可能的解決方法 

警報 / 已加壓觸點無法運作。 • 檢查 MiniPurge 的氣動接頭是否有洩氣 / 阻塞的情
況。 

• 依照以下方法來檢查氣動饋通的運作： 

• 旋開 MIU 側面上的饋通作動器空氣接頭，然後手持小
型接頭螺絲起子壓下饋通內側的活塞。 

• 壓下活塞的動作應該會傳到 MIU 內的開關，並且應該
能透過導通性測試器觀察到開關的變換動作。 

電源開關觸點沒有通路。(MIU/
dA 單元) 

• 接觸器是由氣動饋通作動器直接進行操作。接觸器的
運作應該依照上述警報觸點的測試方式來進行測試。 

電源切換觸點沒有通路 (MIU/d
X 和 MIU/dT 單元)。 

• 確認電源有供應至 MIU 

• 依照上述警報 / 已加壓觸點的測試方法來檢查氣動饋
通作動器的運作。 

• 確認選擇的電壓符合供應電壓 

• 檢查 MIU 的保險絲。(請參閱電路圖以了解保險絲的
額定值。) 

 

  



 

7 備件清單 

注意：訂購備件時，請註明單元的序號。 

項目 零件號碼 

dA 型  

接觸器 (110 Vac 線圈) 4 PNO / 20 A / 440 Vac ECT-T000-064 

接觸器 (230 Vac 線圈) 4 PNO / 20 A / 440 Vac ECT-T000-063 

  

dX 型  

接觸器 (24 Vac 線圈) 4 PNO / 20 A / 440 Vac ECT-T000-065 

繼電器 4 PNO / 5 A / 250 Vac ECT-T000-025 

保險絲總成，250 mA EFH-0400-001 

  

dT 型  

接觸器 (24 Vac 線圈) 4 PNO / 35 A / 600 Vac ECT-T000-024 

繼電器 4 PNO / 5 A / 250 Vac ECT-T000-025 

保險絲，630 mA EFU-C006-301 

  

額外項目  

直接安裝套件，僅適用於 dA 和尺寸 1 的 MiniPurge，請確認

訂購的 MIU 有額外的安裝孔 E 和 F 

KMP-2600-000 

潤滑脂 PCB 10 g 小包裝 S0130/001 

dA 專用機械式手動超控 AGM-GM00-016 

dX 和 dT 用機械式手動超控。 AGM-GM00-049 

電手動超控 UL MO/UL 

電手動超控 ATEX，IEC MO(BOX) 或 MO(PM) 

將 MiniPurge 連接至 MIU 的管路接頭，包含： KMP-3MIU-S00 

4 x 1/8" NPT 至 6mm OD，不鏽鋼材質  

不鏽鋼管路 6mm OD，長度 1 m (39") HTS-0601-500 

插頭，½" NPT，黃銅材質，Sira 00ATEX1073U TTP-4400-0B0 

 

  



 

8 證書 

若要了解使用限制和條件，請參閱本手冊頁末的適用證書： 

 

Sira 02ATEX1129 
 

0518 
 

II 2 G D 

   

 Tamb -20°C +40°C Ex d IIC T6 

Ex tD A21 IP6X T80°C 
 Tamb -20°C +55°C Ex d IIC T5 

Ex tD A21 IP6X T95°C 
   
IECEx SIR07.0008 Tamb -20°C +40°C Ex d IIC T6 

Ex tD A21 IP6X T80°C 
 Tamb -20°C +55°C Ex d IIC T5 

Ex tD A21 IP6X T95°C 
   
TÜV 12.1464 Tamb -20°C +40°C Ex d IIC T6 
 Tamb -20°C +55°C Ex d IIC T5 

 

NOIV.E203605* 和 FTRX.E181300* 

* 這些證書適用於 MIU/d 上使用的電源互鎖作動器，其上的 UL 標籤已經於組裝時撕除。 

 

9 組裝圖和示意圖 

請參閱附件的結構圖： 

標題 組裝圖號碼 

MiniPurge 介面單元安裝 XBR-MTD0-001 
dA 外殼**的 MIU AMU-9AA1-510 
dX 外殼**的 MIU AMU-AAA1-610 

dT 外殼**的 MIU AMU-BAA1-610 
鑰匙機械式氣動手動超控 AGM-GM00-016 
MP 至 MIU 尺寸 1 直接連接套件 (dA 專用) KMP-2600-000 
Cat 5 UTP 網路接頭  
  
** Expo 會根據客戶要求提供這些零件的 AutoCAD.dwg 

檔案區塊。這個檔案區塊的目的，是要讓工程師和使用者

可以使用 Exop 標準零件快速建構外殼的 GA。 

 

 
圖 3：已安裝手動超控的 MIU/dA 

 

  



 

10 專案專屬資料 

以下記錄的是專屬於 MIU/d 所屬專案的組裝圖號碼詳細項目。 

 

 組裝圖號碼 標題 

1   

2   

3   

4   

5   

6   

 

 



 

 

 

 

  



 

 

 

 

  



 

 

 

 

  



 

 

 

 

 

  



 

 

 

 

  



 

 

 

 

  



 

 

 

  



 

 

 

 

  



 

 

 

  



 

 

 

  



 

 

 

  



 

 

 

  



 

 

 

  



 

 

 

  



 

 

 

  



 

 

 
 

  



 

 

 

 

  



 

 

 

  



 

 

 

 

  



 

 

 

  



 

 

 

  



 

 

 

  



 

 

 

  



 

 

 

  



 

 

 

  



 

 

 

  



 

 

 

  



 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

符合性聲明  

符合歐洲 

指令 

 

Expo Technologies Ltd 
Unit 2, The Summit, Hanworth Road 
Sunbury on Thames TW16 5DB UK 

 

本文件可證明 Expo Technologies Ltd 所生產的「MiniP
urge 介面單元 MIU/d」如其描述的，符合歐洲指令與

標準： 

 

電磁兼容性指令 - 2004/108/EG 

 

低電壓指令 - 2006/95/EC 

MiniPurge 介面單元 MIU/d 的用途是在危險場所 (爆炸性氣體) 中使用，因此不適用低電壓指令。 

電性安全符合 EN 61010-1:2010 

 

壓力設備指令 97/23/EC 

根據本指令第 9 條規定，MiniPurge 介面單元 MIU/d 的分類不高於第一類；此外，MiniPurge 介面單

元 MIU/d 的用途是在有潛在爆炸性氣體 (危險場所) 的環境下使用，因此不適用高壓設備指令。 

 

ATEX 指令 - 94/9/EC 

MiniPurge 介面單元 MIU/d 的設計符合 ATEX 指令，並且遵守： 

EN 60079-0 : 2012 + A11:2013 EN 60079-1 : 2014 EN 60079-31 : 2014 

 

根據 EC Type-Examination Certificate SIRA 02ATEX1129X 的規定，MiniPurge 介面單元 MIU/d 通過

了 SIRA Certification Service、Rake Lane、Eccleston、Chester CH4 9JN 和英國的認證，並遵守： 

EN 60079-0:2006 EN 60079-1:2004 EN 61241-0:2006 EN 61241-1:2004 

 

MiniPurge 介面單元 MIU/d 已通過分類，且應該標示為  II 2 GD 

 

 

MiniPurge 介面單元 MIU/d 系統是根據驗證機構第 0518 號 SIRA Certification Service 所發布，製程

品質保證公告的 SIRA 99 ATEX M043 所製造。 
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